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Pas de dommage et pas de mise à nu du métal

• Dégraisser avec du DX330 (réf. D837) ou DX310 

(réf.D845). 

• Egrener la surface avec des disques de ponçage P320-

P360 ou à la main avec du papier abrasif P400. 

• Nettoyer avec le DX330 ou DX310

Mise à nu du métal ou dommage mineur

• Ponçage à sec des zones affectées avec 

l’abrasif P80-P180.

• Appliquer le mastic Galvaplast 77 (réf.A656

• Poncer à sec avec l’abrasif P180-P240.

Delfleet UHS– Teintes opaques     Liants  F3111 / 3 / 4

Apprêt 2K PU

F392 / F3976

Apprêt époxy

F4900 / F4901

F391 / F399

Primaire réactif

F393

Apprêt époxy

F4900 / F4901

F391 / F399

Primaire réactif

F393

Pour un système 

garnissant :

Apprêt 2K PU

F392 / F3976

Systèmes de mise en peinture sur …

ELEMENTS TRAITES EN CATAPHORESE


